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Abstract: A tool positioning apparatus which is adapted to position by 
numerical control a plurality of pairs of tools attached to a pair of 
parallel shafts so that longitudinal slits, scores or the like may be 
produced along a web of board such as corrugated board conveyed through 
between said pair of shafts is provided with a tool positioning apparatus, 
said apparatus comprising tool feed control devices which are provided 
correspondingly to the number of said pairs of tools and are movable 
respectively on a guide member disposed parallel to said shafts by driving 
motors which are numerically controlled by a positioning controller and 
which have shifters insertably engageable with pairs of tool holders 
corresponding thereto respectively on which said pairs of tools are fixed; 
and a moving device which enables said shifters to engage with and 
disengage from simultaneously said pairs of tool holders corresponding 
thereto respectively. 



Exemplary Claim: 1. A tool positioning apparatus which Is adapted to 
position by a numerical control a plurality of pairs of tools attached 
to pairs of tool holders mounted on a pair of parallel shafts so that 
longitudinal slits, scores or the like may be produced along a web of 
board such as corrugated board conveyed through between said pair of 
shafts, said tool positioning apparatus being provided with; pairs of 
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tool holders slidably mounted on said pair of parade! shafts and 
adapted to attach said pairs of tools respectively; shifters arranged at 
toot feed control devices which are provided correspondingly to the 
number of said pairs of tools and movable on at least one guide member 
parallel to said shafts, and being adapted to engage and disengage with 
said pairs of tool holders respectively; a moving device capable of 
engaging simultaneously all of said shifters with said pairs of tool 
holders respectively and disengaging simultaneously all said shifters 
from said pairs of tool holders respectively, each pair of said pairs of 
tool holders having a pair of head grooves adapted to coact with a 
shifter to form a gap between said pair of tools when first engaged with 
a shifter and then moved on said shafts, and also to allow said pair of 
tools to contact with each other when secondly engaged with said 
shifter; and a numerical positioning controller capable of controlling 
driving motors of said tool feed control devices. 
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PatentansprUche 



1. Werkzeugpositionierelnrichtung zum Posltlonieren auf- 
grund nuinerlscher Steuerung elner Vielzahl von Werkzeugpaaren, 
die an Paaren von Werkzeughaltern befestlgt sind, die wlederum 
an Paaren von parallelen Wellen angebracht slnd, so daB LSngs- 
schlltze, Langs rlllen oder fihnllches In 2:wlschen den Wellen 
hlndurchgcfUhrte Pappe, wle B. Vellpappe, herstellbar slnd, 
dedurch gekennzelchnet , daB die Paare von 
Werkzeughaltern (51, 51ai 51b, 51c;. 51d, 51e) gleltend auf d n 
Paaren von parallelen Wellen (61; 61B) befestlgt slnd, die zum 
wahlwelsen Festhalten der Werkzeughalter (51, 51a; 51b, 51c; 
51d, 51e) ausgeblldet slnd, dafl Verschlebeelemente (24, 24B) an 
Steuerelnrlchtungen (2; 2B) zur Werkzeugflihrung entsprechend der 
Zahl der Werkzeugpaare (501, 502) vorgesehen slnd, die wenlgstenji 
auf elnem Fiihrungs element (1; IB) parallel zu den Wellen (61; 
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61B) bevegbar und mlt den Pearen von Verkzeughaltern (51, 51a; 
51b, 51c; 51d, 51e) In Elngrlff brlngbar slnd; dafl eine beweg- 
liche Einheit (3; 3B) vorgesehen 1st, durch die gleichzeltlg 
alle Verschlebeelemente (2A, 24B) mlt den entsprechenden Paaren 
von Werkzeughaltern In Elngrlff und aufler Elngrlff brlngbar slnd; 
und daB elne numerlsche Posltlonlersteuerung (4) vorgesehen 1st, 
die zum Steuern von Antriebsmotoren (2; 2B) zur WerkzeugfUhrung 
geelgnet elnd. 

2, Elnrlchtung nech Anspruch 1, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB mlndestens eln Paar der Paare von Werk- 
zeughaltern (51, 51a; 51b, 51c) eln Pear von Kopfnuten (500, 
500a; 500b, 500c) eufwelst, mlt denen eln Zwlschenraum zwlschen 
dem Werkzeugpaar (500, 501 ) herstellbar ist, wenn ale In erstem 
Elngrlff mlt dem Verschlebeelement (2A) gebracht werden und dann 
auf den Vellen (61) verschoben werden, und mlt denen es auch 
mfigllch Ist, die Werkzeugpaare (501, 502) mltelnander In Be- 
rUhrung zu brlngen, wenn ale eln zweltesmal mlt dem Verschlebe- 
elenent (24) in BertJhrung gebracht werden. 

3. Elnrlchtung nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daS Jedes der Verschlebeelemente (24) eln 
Paar von Plattenelementen (241; 241B) aufwelst, die zum Bllden 
elnes Zwlschenraums zwlschen dem Werkzeugpaar (501, 502) ausge- 
blldet slnd, wenn sle zum erstenmal In Elngrlff mlt den Werk- 
zeughaltern (51, 51a| 51b, 51c) kommen und dies dann auf den 
Wellen (61 ) verschoben werden, und daB si auch so ausgebildet 
slnd, daB die Werkzeugpaare (501, 502) mlt inand r In B rUhrung 
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kommen, wenn sic eln zweltesmal mit den Paaren von Werkzeug- 
haltern (51, 51a; 51b, 51c) in Eingriff kommen, 

4 . Elnrichtiing nach Anspruch 1 , dadurch g e k e n n - 
zeichnet, dafl ein Werkzeughalter (51d, 51e) oder bei- 
de Werkzeughalter eines Paares der Paare von Verkzeughaltern 
elne Kopfnut (500d, 500e) aiifweist, die so ausgebildet ist, 
daB ein Zwischenraiim zwischen dem Werkzeugpaar (501 , 502) her- 
gestellt werden kann, wenn sie mit dem Verschiebeelement (24) 
in Eingriff kommt, und daB es den beiden Werkzeugen (501, 502) 
erm8glicht ist, einander zu berllhren, venn das Verschiebeelem nt 
(24) aufler Eingriff mit der Nut (500d, 500e) gebracht ist. 

5 « Einrichtung nach Anspruch 1 , dadurch g e k e n n - 
zeichnety daB Jedes der Verschiebeelemente (24) ein 
Paar von Plattenelementen (241; 241B) aufweist, die zum Bilden 
eines Zwischenraumes zwischen den beiden Werkzeugen (501, 502) 
ausgebildet sind, wenn sie mit den Werkzeughaltern (500d, 500e) 
in Eingriff sind, und daB es den beiden Werkzeugen (501, 502) 
mSglich ist, einander zu bertihren, wenn die Plattenelement (241; 
241 B) auBer Eingriff mit dem Paar von Werkzeughaltern (500d, 
500e) gebracht sind. 

6. Einrichtung nach einem der Ansprliche 1-5, dadurch g e - 
kennzeichnet , dafl die numerische Positioniersteue- 
rung (4) mit einem linearen Positionssensor (41) versehen ist, 
der eine gerad Skala (411), die parallel zu den beiden Wellen 
(61) ist, und Sensoren (412) aufweist, die auf Jeder der Steu- 
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ereinrlchtungen (2) fijr die Werkzeugzufiihrung befestigt sind. 

?• Einrlchtung nach elnera der Anspruch 1-6, dadurch g e 
kennzeichnet , dafi die bewegliche Einheit (3) Ein- 
rlchtungen zum Bewegen des Fuhrungs element es (1) parallel auf 
die belden Wellen (6l)hin Oder von diesen weg aufweist. 

8. Einrlchtung nach elnem der Anspriiche 1-6, dadurch g 
kennzeichnet , da/3 die bewegliche Einheit (5B) Ein 
richtungen zum Bewegen der beiden parallelen Wellen (61 B) pa- 
rallel zum Fuhrungs elenient (1B) oder von diesem weg aufweist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung be tr if ft eine Werkzeugpositioniereinrichtung, 
mit der durch numerische Steuerung eine Vielzahl von Paaren von 
Werkzeugen positioniert warden kBnnen, die an einem Paar von pa- 
rallelen Wellen befestigt sind, so dafl eine Materialbahn, die 
5 kontinuierlich sich zwischen den Wellen hindurchbewegt , in der 

Bewegungsrichtung geschlitzt werden kann. 

. Konventionell hat es bei dieser Art von Werkzeugpositionier- 
einrichtungen, die z, B. benutz'^orden sind, \m verschiebba- 
re Werkzeuge zu verschie*ben, wie z, B. Rollen von Schneide- 
-10 und Rill-Vorrichtungen zum Schlitzen bzw, Schneiden und Rillen 

bzw. Einkerben verbal tnismaflig viel Zeit erfordert, alle 
Werkzeuge in Stellung zu bringeh, da jedes einzelne Paar 
von vielen Werkzeugen mit Hilf e einer gemeinsamen FUhrungs- 
schraube gefilhrt werden muflte* AuBerdem wurde die Stel- 

909817/0727 
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lung der Werkzeuge indlrekt durch Feststellung elnes Drehwin- 
kels der FUhrungsschraube bestimmt, so dafi betrachtliche Feh- 
ler bezilglJch der Genauigkeit der Einstellung aufgrund von 
Splelaufdrahten, die die FUhrungsschraube und andere Maschinen- 
5 telle haben. 



10 



Bei dleser Art von Werkzeugposl tlonierelnrlchtung slnd belm 
Schlitzen der Bahnen die Schlitzwerkzeuge an ihren Klingen mit- 
elnander In BerUhrung. Wenn die Stellungen der Schlitzwerkzeu- 
ge auf der Welle geandert werden sollen, sollte elne der beiden 
parallelen Wellen Oder beide dieser Wellen axial bewegt verden, 
um einen Zwlschenraum zwischen beiden Klingen der Werkzeuge her- 
zustellen, um dabei die_selben zu schUtzen, und anschlieBend 
werden sle entlang den Wellen bewegt. 

Eine Aufgabe der Erfindung besteht in der Schaffung einer 
15 Werkzeugpositionierelnrichtung. mlt der gleichzeitig eine gro- 
fle Zahl von Werkzeugpaaren schnell positioniert werden kann. 

Eine andere Aufgabe der Erfindung besteht in der Schaffung 
einer Werkzeugpositionierelnrichtung, die eine grCflere Position! 
genauigkeit hat, Indem die Werkzeuge direkt positioniert werden. 



20 



Elne weitere Aufgabe der Erfindung besteht in der Schaffung 
einer Werkzeugpositionierelnrichtung, mlt der die Stellung je- 
dea Paares von Werkzeugen geMndert werden kann, ohne dafi irgen- 
elne der beiden parallelen Well n, die die Schlltzwerkzeuge tra- 
gen, axial bewegt werden mufi, wodurch der Aufbau der Elnrlch- 
25 tung verelnfacht und In eln m gewlssen Mafle Betrlebszelt gespart 

909817/0727 
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wird. 

Elne noch weitere Aufgabe der Erf indung ist die Schaffung 
einer Werkzeugposltloniereinrlchtung, die besonders geelgnet 
fur elne Schneld- und Rlll-Vorrlchtung vom 2-Stangentyp rait 
zwei parallelen Wellen 1st, an denen beide Paare von Schlltz- 
werkzeugen und Paare von Schneldwerkzeugen befestlgt slnd, 
und die auch besonders geelgnet fUr elne Schlltz-Schnelde- 
Vorrlchtung vom 4-Stangentyp 1st, die zwel Paare von parallelen 
Wellen aufwelst, an denen Paare von Schlltzwerkzeugen oder 
Paare von Schneldwerkzeugen befestlgt slnd. 

Die Erflndung wlrd Im folgenden belsplelswelse unter Be- 
zugnahme auf die belgefUgten Zelchnungen beschrleben, Es zel- 
gen: 

Flgur 1 elne Draufslcht auf elne Schneld- und Rlll-Vorrlch- 
tung vom 2-Stangentyp; 

Flgur 2 elne Seltenanslcht der ViDrrlchtung von Flgur 1 ; 

Flgur 3 elne Ansicht zur ErlSuterung, die Steuerelnrlch- 
tungen zur Werkzeugzuftlhrung und Werkzeughalter zelgt, die 
bei der Vorrlchtung von Flgur 1 verwendet werden; 

Flgur 4 und 5 erlSuternde Ansichten, die des Zusammenwir- 
ken der Kopfnuten eines Paares von Werkzeughalt rn mit elnem 
Paar von Plettenelementen Ines Verschlebeelementea z igen, 

909817/0727 
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das bei der Steuereinrichtung zur Werkzeugvorfuhrung der Vor- 
richtung von Figur 1 benutzt vrird; 

Figur 6 ein Blockdiagramm elner typischen nximerischen Po- 
sitioniersteuerung zum Positionieren, die bei der Vorrichtung 
5 von Figur 1 verwendet wird; 

Figur 7 eine Ansicht, die die Arbeitsweise einer Schlitz- 
vorrichtung zeigt, die die Vorrichtung von Figur 1 verwendet; 

Figur 8 und 9 erlauternde Ansichten, die das Zusammenwir- 
ken der Kopfnuten eines Paares von Werkzeughaltern mit einem 
10 Paar von Plattenelementen eines Verschiebeelementes zeigt, die 
bei einer anderen AusfUhrungsform der Werkzeugpositionierein- 
richtung der Erf indung benutzt werden; 

Figur 10 eine erlauternde schematische Ansicht einer Schlitz- 
vorrichtung, die von einer abgewandelten Ausfuhrungsf orm der Er- 
15 f indung Gebrauch macht; und 

Figur 11 einen Querschnitt durch eine andere modifizierte 
AusfUhrungsform von Kopfnuten von Werkzeughaltern, die bei der 
Werkzeugpositioniereinrichtung der Erf indung benutzt werden. 

Eine AusfUhrungsform der Erflndung soil iro Zusammenhang mit 
20 einer Werkzeugpositioniereinrichtung zum Positionieren von 

sechs Faaren von Schlitzwerkzeugen (Klingen) 501 und 501 be- 
fichrieben, die auf einem Paar von parallelen Wellen 61 einer 
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Schlitzvorriclitung 6 vom 2-Stangentyp befestigt sind, die da- 
zu dient, eine Bahn 62 von Wellpappe, die kontinuierlich ge- 
fordert wird, in der Bewegungsrichtung derselben zu schlitzen. 

Die erf indungsgemaQe Einrichtung. weist ein Fuhrungselement 
1 , Einrichtungen 2 zur Steuerung der WerkzeugzufUhrung, eine 
■bewegliche Einheit 3, eine nvunerische Positioniersteuerung k 
und Paare von Werkzeughaltern 51 und 51a auf . 

Das Fuhrungselement 1 ist parallel zu zwei drehbaren Wel- 
len 61 der Schlitzvorrichtung 6 und weist zwei Paare von pa- 
rallelen Zahnstangen 11 A parallel zu den Wellen 61 auf ihren 
Gleitschienen 11B auf den oberen und unteren OberflSchen der- 
selben auf. Die Steuereinrichtungen 2 fUr die Werkzeugzufuh- 
rung sind mit Verschiebeelementen 24 versehen. Es sind sechs 
solcher Steuereinrichtungen 2 entsprechend der Anzahl der 
Paare von ¥erkzeugen 501 und 502 vorgesehen. Jede der Steuer- 
einrichtungen zur WerkzeugzufUhrung ist mit Zahnradern 21 , die 
mit den Zahnstangen 11 A des Fuhrungselementes 1 in Eingriff 
sind, mit einem Rahmen 22, der damit Wellen 211 und 213 der 
Zahnrader 21 trSgt, so daB diese drehbar sind, und mit einem 
Motor 23 versehen, der am Rahmen 22 befestigt ist, urn die Wel- 
len 211 und 213 der ZahnrSder 21 anzutreiben, wobei der Rahmen 
22 das Fuhrungselement 1 umgibt. 

Eines der beiden ZahnrSder 21, das mit den Paaren von Zahn- 
stangen 11 A an der oberen oder unteren CberflSche des Fuhrungs- 
element s 1 in Eingriff ist, ist an der Welle 211, die durch 
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den Rahmen 22 getragen wird, durch ein (nlcht gezeigtes) La- 
ger eines Lagergehauses 212 gelagert. Das andere ist an der 
Wel3e213 befestigt, die durch den Rahmen 22 durch ein (nicht 
gezeigtes) Lager des LagergehSusees 214 gelagert ist. Die 
5 Wellen 211 und 213 sind durch Kupplungen 215 miteinander ver- 
bunden, so da6 die beiden oberen Zahnrader 21 und die beiden 
unteren Zahnrader 21 mit den entsprechenden Paaren von Zahn- 
stangen 11 A eng in Eingriff stehen, so dafi sie wechselseitig 
\iingekehrt gedreht werden. 

10 Jedes Lagergehause 212 sowohl bei der oberen als auch der 

unteren Oberflache ist in Gleitkontakt mit den entsprechenden 
Zahnstangen 11 A und den Gleitschienen 11B auf der linken Sei- 
ten und dient als Gleitelement, um den Rahmen 22 daran zu hin- 
dern, sich nach rechts und vertikal in Figur 3 zu bewegen. Je- 
15 des Lagergehause 214 sowohl an der oberen als auch an der un- 
teren OberflSche ist gleitend in Beruhrung mit den entsprechen- 
den Zahnstangen 11 A und den Gleitschienen 11B auf der rechten 
Seite und dient als Gleitelement, um den Rahmen 22 daran zu 
hindcrn, sich nach links und vertikal in Figur 3 zu bewegen. 

Jede der Wellen 13 an den oberen und unteren Seiten ist mit 
einem daran befestigten Kegelrad 216 versehen, wobei ;Jedes Ke- 
gelrad 216 mit einem Kegelrad 217 im Eingriff steht. Die Wellen 
218 der beiden KegelrSder 21? sind miteinander Uber eine Kupp- 
lung 219 verbund n, so daB die beiden KegelrSder 217 mit den 
beiden KegelrSdern 216 so in Eingriff stehen, dafl die beiden 
KegelrSlder 217 abwechselnd umgekehrt gedreht werden. Die Wel- 
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len 218 sind durch den Rahmen 22 durch (nicht gezeigte) Lager 
von Lagergehausen 220 getragen. Einer der Motoren 23 der be- 
nachbarten Steuereinrichtung 2 fiir die Werkzeugzufiihrung ist, 
vie dies durch die ausgezogene Linie in Figur 3 gezeigt ist, 
am oberen Teil der ruckwertigen Oberflache des Rahmens 22 be- 
festigt und mit der oberen Zahnradwelle 213 verbunden, Ein Mo- 
tor 23 der anderen Einrichtung 2, wie dies durch die Linien mit 
Jeweils einer langen und zwei kurzen Strichen in Figur 3 ge- 
zeigt ist, am unteren Teil rUckseitigen OberflSche des Rahmens 
22 befestigt und mit der unteren Zahnradwelle 213 verbunden, so 
dafl zwei benachbarte Einrichtungen 2 sehr nahe aneinander ange- 
ordnet werden kSnnen. Jede der Steuereinrichtungen 2 zur Werk- 
zeugzufUhrung ist darUber hinaus mit Verschiebeelementen 24 
versehen, die an der Vorderseite der Rahmen 22 abgestiltzt sind. 
Das Verschiebeelement 24 hat, wie in den Figuren 4 und 5 ge- 
zeigt ist, zwei Plattenelemente 241, die mit einem entsprechen- 
den Paar von Werkzeughaltern 51 tind 51a im Eingriff stehen. Das 
Plattenelement hat einen sich verjUngenden Abschnitt 2410 am 
Ende und einen ersten Platte nabs chnitt 2411, der gleichformig 
Breite hat. 

Ein Werkzeughalter 51 des Paares von Werkzeughaltern 51 und 
51a hat einen Kopfteil 512 und einen Klingenhalterteil 513. Sie 
ragen jeweils in Form eines Ringes an beiden axialen Enden ei- 
nes Hauptteiles 511 vor, der gleitend auf der Welle 61 befestigt 
ist. Eine Klinge 501 ist am Klingenhalterteil 513 l>efestigt. Ei- 
n Kopfnut 500 ist zwisch n d m Kopfteil 512 \ind dem Klingen- 
haltert il 513 ang ordnet. 
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Die Kopfnut 500 blldet einen ersten Nutabschnitt 5001 und 
elnen zweiten Nutabschnitt 5002. Der erste Nutenabschnitt 5001 
hat elne Brelte, die wenigstens gleich der Summe der Breite des 
ersten Plattenabschnlttes 2411 und der Breite eines Zwischen- 
5 raumes zwischen der Kllnge 501 und elner Klinge 502 ist, die 
eine des Paares ist. Deyfeweite Nutabschnitt 5002 ist in der 
Tiefe des ersten Nutabschnittes 5001 gebildet und hat eine Brei- 
te, die van die Breite des Zwischenraumes enger ist als die Brei- 
te des ersten Nutabschnittes 5001 . 

10 Der andere Werkzeughalter 51a des Paares von Werkzeughaltern 

hat einen Kopfteil 512a und einen Klingenhalterteil 513a. Sie 
ragen Jeweils in Form eines Ringes an beiden axialen Enden des 
Hauptteiles 511a hervor, der gleitend auf der Welle 61 befestigt 
ist. Die Klinge 502 ist auf dem Klingenhalterteil 513a befestigt. 

15 Eine Kopfnut 500a ist zwischen dem Kopfteil 512a und dem Klin- 
genhalterteil 513a ausgebildet. 

Die Kopfnut 500a blldet einen ersten Nutabschnitt 5001a und 
einen zweiten Nutabschnitt 50003a. Der erste Nutabschnitt 5001a 
hat- eine Breite, die gleich der Breite des ersten Nutabschnittes 
20 5001 ist. Der zweite Nutabschnitt 5003a ist in der Tiefe des 

ersten Nutabschnittes 5001a ausgebildet und hat eine Breite, die 
gleich der Breite des ersten Plattenabschnittes 2411 des Platten- 
elementes 241 ist. 

Wie in Figur 4 gezeigt ist, ist di Entfernung zwischen ei- 
25 ner Mittellinie des ersten Nutabschnittes 5001 der Kopfnut 500 
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und einer Flache 5011 der Klinge 501 um die Breite des Zwl- 
schenraiiines zwischen der Klinge 501 und der Klinge 502 gro- 
fler als die Entfernung zwischen einer Mittelllnie des ersten 
Nutabschnlttes 5001a der Kopfnut 500a und einer FlSche 5021 
der Klinge 502. 

Wle in den Flguren 4 und 5 gezeigt ist, ist der zwelte 
Nutenabschnitt 5002 der Kopfnut 500 so ausgebildet, dafl der 
erste Plattenabschnitt 2411 des Plattenelementes 241 anfSngt, 
darin elngefUhrt zu warden, wenn der erste Nutenabschnitt 5001 
der Kopfnut 500 dem ersten Nutenabschnitt 5001a der Kopfnut 
500a gegeniibersteht, und dann die Kopfnut 500 bewegt, um deren 
Klinge 501 mit der Klinge 502 zu berilhren. 

AuBerdem ist der zwelte Nutabschnitt 5003a der Kopfnut 
500a so ausgebildet, dafl die Kopfnut 500a durch den Platten- 
abschnitt 2411 des Plattenelementes 241, das in den zweiten 
Nutenabschnitt 5002 elngefUhrt wird, nlcht bewegt wird, wenn 
d«r erste Nutenabschnitt 5001 der Kopfnut 500 dem ersten Nuten- 
abschnitt 5001a der Kopfnut 500 gegeniibersteht • So bewegt sich 
die Klinge 502 nlcht. 

Die bewegliche Einheit 3 weist Platten 31 $ die an beiden 
Enden des PUhrungselementes 1 befestigt sind, UnterstUtzung n, 
die mit ZahnrSdern 32 versehen slnd, die drehbar auf den Plat- 
ten 31 befestigt sind, Zahnstangen 33 i die sich im rechten Win- 
kel zur longltudinalen Richtung des FUhrungselem ntes 1 era trek- 
ken und in Eingriff komm n mit d n Zahnrfid rn 32, Rahm n 34, an 
den n di Zahnstangen b featigt sind, zw 1 obere Roll n 35 und 
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eine untere Rolle 36, die auf den Flatten 31 und Schienen 37 
befestigt sind, die an den Rahmen 34 parallel zu den Zahnstan- 
gen 33 befestigt und zwlschen den oberen und unteren Rollen 35 
und 36 angeordnet slnd, die sich drehend berUhrt werden kSnnen, 
5 wobei es die Unterstutzungen den Flatten 31 erlauben, sich nach 

vorwarts zu bewegen, und Einrichtungen zum Bewegen der Flatten 
31 nach vorne und nach hinten auf, wobei die Einrichtungen mit 
Kolben-Zylinder-Einheiten 38 versehen sind, die Kolbenstangen 
381 , die mit den Flatten 31 verbunden sind, und Kolbenzylinder 

10 39 besitzen, deren Zylinderkopf e mit denen der Kolbenzylinder 38 

verbunden sind und deren Kolbenstangen 39 mit den Rahmen 34 ver* 
bunden sind, so dafl die Verschiebeelemente 24 in die Werkzeug- 
halter 51 und 51 a eingefUhrt und mit diesen in Eingriff gebracht 
werden kOnnen oder von diesen weg auBer Eingriff gebracht werden 

15 kBnnen durch die Bewegung der Verschiebeelemente 24, und zwar zu- 

sammen mit dem FUhrungselement 1 und den Steuereinrichtungen 2 
zur WerkzeugzufUhrung in Bezug auf die Wellen 61 • 

Eine Ausftlhrungsfonn der nxomerischen Positioniersteuerung 4 
ist in Figur 6 gezeigt. Die Steuerung 4 weist einen linearen 

20 Stellungssensor 41, eine Befehlsschaltung 42, ZShler 43, Ver- 

gleichssteuerschaltungen 44 und Antriebsmotor-Steuerschaltungen 
45 auf. Der lineare Positionssensor 41 schlieBt, wie in Figur 2 
gezeigt ist, eine gerade Skala 411, die durch an dan Flatten 31 
angeordnote Arme 341 getragen wird und sich parallel zu den 

25 Achsen 61 erstreckt und magnetlsch kal^ibriert iat, Sensoren 

(Les kCpfe) 412, die Im oberen Teil d m Verschiebeel ment s 24 
der Steuer inrichtungen 2 fUr di ¥erkz ugzufilhrung so nah wi 
mOglich an der Skala 411 angebracht aind und dazu di n n, d r n 
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magnetische Kalibrlerungen zu detektleren, um diese in elektrl- 
sche Slgnale umzuwandeln, und VerstSrker 413 ein, die Jeweils 
einem der Sensoren 412 entsprechen, um so dessen elektrlsche 
Signale zu veratSrken. Die Zghler 43 Bind entsprechend den Ver- 
5 starkern 413 vorgesehen, um von diesen die detektierten Signale 

2u zShlen und zu speichern. Die Befehlsschaltung 42 liest eine 
gewUnschte Stellung (Befehlswert) Jedes Werkzeuges von Lochstrei- 
fen Oder -karten, einem digitalen Schalter, einem Speicher, ei- 
ner'Tastatur oder fihnlichem, wandelt aie in ein elektrisches 

10 Signal um, und gibt dieses Signal an jeden Komparator 441 ab, 

der dem entsprechenden Werkzeug entspricht. Die Komparatoren 
441 und eine Steuerschaltung 442 bilden die vergleichende Steuer- 
schaltung 44, vobei die eratere von der Befehlsschaltung 42 den 
Befehlswert der gewtlnschten Stellung des entsprechenden Werk- 

15 zeuges und von dem entsprechendem Zahler 43 den detektierten 

Wert der tatsSchlichen Stellung des Werkzeuges empfangt, um die- 
se beiden zu berechnenden Werte zu vergleichen, um auf diese Wei- 
se den Antriebsmotorschaltungen 45 dae Befchlssignal zu senden, 
dafl der Antriebsmotor 23 Jeder Steuereinrichtung 2 ziir Werkz ug- 

20 zuftlhrung, von der das Verschiebeelement 24 mit den entsprechen- 
den Werkzeughaltern im Eingriff steht, entlang dem PUhrungs 1 - 
ment 1 in der normalen Richtung (in Figur 1 durch den Pfeil ge- 
zeigt) Oder in der vungekehrten Richtung, oder bis zu welcher 
Entfernung, oder, ob mit hoher oder niedriger Geschwindigkeit 

25 bewegt warden soil, oder ob er betStigt werden oder angehalten 
warden soil. Die Steuerschaltung 442 berechnet eine Entfernung 
zwischen den benachbarten Steuereinrichtungen 2 ftlr die Werk- 
zeugzufUhrung aus den Ausgangssignalen von Jedem der benachbar- 
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ten Steuerelnrlchtungen 2 fUr die WerkzeugzufUhrung, wodurch, 
wenn slch belde Elnrichtungen 2 Innerhalb elner gewissen Ent- 
fernung nShern. das Befehls signal, den Motor bzw. die Motoren 
23 von einem Oder beiden Steuereinrichtungen 2 ftlr die Werk- 
zeugzufUhrung anzuhalten oder zeitweile anzuhalten, von der 
Schaltung 442 zur Steuerschaltung 45 bzw. den Steuerschaltun- 
gen 45 ftlr den Antriebsmotor bzw. die Antriebsmotoren gesendet 
vrird, und zwar ftlr den Motor bzw. die Motoren 23 der entsprechen- 
den Steuereinrichtung bzw. Steuereinrichtungen zur Werkzeugzu- 
fUhrung. Die Steuerschaltung 45 fUr den Antriebsmotor ist ent- 
sprechend fUr Jeden Motor 23 cJeder Steuereinrichtung 2 ftlr die 
WerkzeugfUhrung vorgesehen, so dafi durch sie durch das Steuer- 
signal von der Vergleichssteuerschaltung 44 der entsprechende 
Motor 23 gesteuert wird, um normal oder rUckwSrts, mit hoher 
Oder niedriger Geschwindigkeit gedreht zu werden oder angehal- 
gen zu werden. 

Der Betrieb der erf indungsgemMflen Einrichtung geht wie folgt 
vor sich. Die Schlitzeinrichtungen 5 sind, wie in Figur 7 ge- 
zeigt ist, an oberen und unteren DurchgMngen 64 bzw. 65 ange- 
ordnet, die hinter einem Drehmesser 63 zum Schneiden einer Bahn 
62 aus Wellpappe im rechten Winkel zur Laufrichtung desselben 
angeordnet slnd. Zwiachen dem Messer 63 und beiden Dir chgSngen 
64 und 65 sind FUhrungseinrichtungen 66 vorgesehen, um die ab- 
geschnittene Bahn 62 in den Durchgang 64 oder 65 zu leiten. Die 
Werkzeuge 501 und 502 der Vorrichtung 6 gehen vertikal zwischen 
iner Stellung SI , in der Bahn 62 geschlitzt wird, und d r Stel- 
lung S2 hin und h r, in der die Werkzeug positioni rt werden. 
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Die W rkz uge 501 und 502 der Vorrichtung 6 werden in der 
Stellung S2 axif den Wellen 61 auf solche Weise neu einge- 
stellt, dafi fUr Jeden Werkzeughalter 51 und 51a die feste 
Verbindung mit der Welle 61 auf veiter unten beachriebene 
weise gelSst wird, dafl die Kolbenstangen 381 der Kolben- 
zylinder 38 der beweglichen Einheit 3 herausgestoflen wer- 
den, damit eis dem Ftlhrungs element 1 ermSglicht wird, sich 
auf parallele Weise den Wellen 61 zu nShern, und daB dann 
die ersten Plattenabschnitte 2411 der Plattenelemente 241 
Jedes der Verschiebeelemente 24, die in den Stellungen in 
Wartestellung atehen, den^Jenigen der Kopfnuten 500 und 500a 
der Werkzeughalter entsprechen, gleichzeitig in den ersten 
Nutabschnitt 5001 der Kopfnut 500 und den ersten Nutabschnitt 
5001a der Kopfnut 500 o^des der Werkzeughalter eingefUhrt 
werden, vind dafl dann ein Lochstreifen oder eine Lochkarte, 
die die Information der gewUnschten Stellung jedes Werkzeug- 
paares trSgt, durch die Befehlsschaltung 42 gelesen wird, Es 
werden also, was die Stellung Jedes Paares von Werkzeugen auf 
den Wellen 61 anbetrifft, der Befehlswert Jeder gewUnschten 
Stellung von der Schaltung 42 iind der detektierte Wert Jeder 
tatsSchlichen Stellung vom ZMhler 43 immer verglichen, um 
durch die Vergleichssteuerschaltung 44 gesteuert zu werden, 
so daB ein Befehlssignal an ded© cler Antriebsmotorsteuerschal- 
tungen 45 gegeben wird, den Motor 23 um eine gewUnschte Ent- 
fernung zu bewegen, sich in Normalrichtung oder lamgekehrt zu 
drehen, mit hoher Geschwindigkeit oder niedriger Geschwindig- 
k it, Oder anzuhklten, wodurch es Jeder d r St uereinrichtun- 
g n 2 zur ¥ rkxeugzufUhrung, di di entapr ch nd n Werkzeug- 
trUg r trligt, die auf die V rachi be 1 « nte 24 aufgeaetzt 
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alnd, ermOglicht wlrd, ftir aich salbst slch auf dem FUhrungs- 
•l«ment 1 zu bewagen und an der gewUnachtan Stall* anzuhaltan. 

¥enn die ersten Plattanabachnltta 2411 daa Paaraa dar Plat- 
tanelemente 241 in den eratan Nutenabachnitt 5001 der Kopfnut 
5 500 und den ersten Nutabachnitt 5001a der Kopfnut 500a einge- 

fUhrt werden, so wlrd bei der ersten BerUhrung zwlschan dcm 
Paar von VTerkzeughaltern 51 und 51a und den Plattenelementen 
dea Verschlebungselementes 24 daa Paar von Werkzeugan 51 auf 
dem Paar von parallelen Wellen 61 bewegt, die ersten Platten- 

10 abschnltte 2411 beiiihren sowohl elne Seltenflfiche 50011 des 

ersten Nutabschnlttea 5001 und elne SeltenflSche 50011a des 
ersten Nutabschnlttes 5001a Oder sowohl elne Seltenflfiche 50012 
des ersten Nutabsohnlttes 5001 und elne SeltenflSche 50012a des 
ersten Nutabschnlttes 5001a, DemgemSfl last slch danach die Klin- 

15 ge 501 von der Klinge 502, oder die Kllnge 502 lost slch von der 

Kllnge 501 , und es wlrd eln Zwlschenraiam zwlschen den beiden 
Kllngen geblldet. 

Nachdem Jed* der Steuerelnrlchtungan 2 fUr die Werkzeugzu- 
fUhrung angehalten hat, arbelten die Verschleb*el*M*nt* 24 wel- 
20 ter wie folgt. 

Nachelnander werden die Kolbenstangen 391 der Kolbenzyllnder 
39 der bewegllchen Elnhelt 3 heraus bewegt, urn den ersten Plat- 
tenabschnltt 2411 der Verschlebeeleaente 24 nach vorn* zu bewe- 
gen, so daB die rsten Plattenabachnltt 2411 J dea Piattenel - 
25 « ntes 241 In den zwelt n Nutabachnitt 5002 d r Kopfnut 500 und 
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den zvfeiten Nutabschnitt 5003a der Kopfnut 500a elngefUhrt 
warden konnen. DemgernHfl nfihert slch die Klinge 501 der Kllnge 
502, Oder die Kllnge 502 nHhert slch der Kllnge 501; anschlle- 
Bend kommen die belden Klingen In Bertlhrung* Danach werden 
Schiauche 612 Innerhalb von Ausnehmungen 611 an der Welle 61, 
wle dies In Flgur 3 gezelgt 1st, durch Druck elnes Fluids aus- 
gedehnt, so dafl sle Elngrlf fsglleder 613 von dem aufieren Umfang 
der Wellen 61 herausdrticken, wodurch die Werkzeughalter 51 und 
51a an der Velle 61 starr festgehalten werden. Dann werden die 
Kolbenstangen 381 der Kolbenzylinder 38 und die Kolbenstangen 
391 der Kolbenzylinder 39 zurUckgezogen, wodurch die Verschiebe- 
elemente 24 zusammen mlt dem FUhrungselement 1 nach rUckwftrts in 
die Wartestellung R zurtlckbewegt werden, die in Flgur 2 gezelgt 
1st, urn gleichzeltig die Plattenelemente 241 aus den Nuten 500 
und 500a zu lOsen; danach bewegt slch die Schlitzvorrlchtung 6 
von der Stellung SI zur Stellung S2. 

Eine andere erf IndungsgemaBe Aus fUhrungs form der Kopfnuten 
elnes Paares der Werkzeughalter und der Plattenelemente der 
Verschlebeelemente 1st in den Flguren 8 und 9 gezelgt. 

Das Verschiebeelement umfaflt das Paar von Plattenelementen, 
die auqfelnem Tell bestehen. 

Eln Plattenelement 241b, das elnes der Paare der Plattenel - 
mente des Verschlebeelements 24 ist, weist einen slch verJUn- 
genden Abschnitt 2410b, einen ersten Plattenabschnitt 2411b und 
eln n zweiten Plattenabschnitt 2412b auf . Die Breite d s zweiten 
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Plattenabschnlttes 2412b ist gleich der Summe der Breite des 
ersten Plattenabschnlttes 2411b und der Breite des Zwlschen- 
raumes zwischen der Kllnge 501 und der Kllnge 502. Der zwel- 
te Plattenabschnltt 2412b 1st auf der llnken Selte breiter. 
5 Andererseits weist das andere Plattenelement 241 c einen sich 

verJUngenden Abschnltt 2413c, elnen ersten Plattenabschnltt 
2411c und elnen zwelten Plattenabschnltt 2413c auf. Die Brei- 
te des ersten Plattenabschnlttes 2411c 1st gleich derjenlgen 
des ersten Plattenabschnlttes 2411b, und die Breite des zwel- 
10 ten Plattenabschnlttes 2413c 1st wenlgstens gleich der Summe 

der Breite des zwelten Plattenabschnlttes 2412b und der Breite 
des genannten Zwlschenraumes. Der zwelte Plattenabschnltt 2413c 
1st auf der rechten Selte breiter. Die Plattenelement e 241b und 
241c slnd mltelnander verbunden. 

15 Eln Werkzeughalter 51b, der elner des Paares von Werkzeug- 

haltern 51b und 51c hat, hat elnen Kopf abschnltt 512b und el- 
nen Kllngenhaltertell 51 3b. Sle ragen In Form elnes Rlnges an 
belden axlalen Enden elnes Haupttelles 511b vor, der gleltend 
auf der Achse 61 befestlgt 1st. Auf dem Kllngenhaltertell 513b 

20 ifit die Kllnge 501 befestlgt. Die Kopf nut 500b 1st zwischen dem 
Kopf tell 512b und dem Kllngenhaltertell 513b ausgeblldet. Die 
Nutenbrelte der Kopfnut 500b 1st grofl genug, daB der zwelte 
Plattenabschnltt 2412b des zwelten Plattenelementes 241 b elnge- 
ftlhrt werden kann. 

25 Der andere Werkzeughalter 51c elnes Paares von Werkzeug- 

haltern hat elnen Kopf tell 512c und elnen Kllngenhaltertell 

»• 
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513c. Sle ragen in Form eines Ringes an beiden axialen Enden 
eines Hauptteiles 511c hervor, der gleitend aiif der Welle 61 
befestlgt 1st. Auf dem Kllngenhalterteil 513c ist die Klinge 
502 befestlgt. Elne Kopfnut 500c 1st zwlschen dem Kopftell 
5 512c und dem Kllngenhalterteil 513c ausgebildet. 

Die Nutenbreite der Kopfnut 500c 1st glelch" der;Jenigen des 
zwelten Platte nabschnlttes 2413c des Plattenelementes 241 c. 

Die Entfernung zwlschen elner Mittelllnie der Kopfnut 500b 
und elner FlSche 5011 der Klinge 501 ist xm den Zwlschenraum 
10 zwlschen der Klinge 501 und der Klinge 502 grBBer als die Ent- 

fernung zwlschen elner Mittelllnie der Kopfnut 500c und elner 
Fiache 5021 der Klinge 502 i 

Wlrd der erste Plattenabschnitt 2411b des Plattenelementes 
24lb und der erste Plattenabschnitt 2411c des Plattenelementes 

15 241c In die Kopfnut 500b des Verkzeughalters 51b bzw. die Kopf- 

nut 500c des Werkzeughalters 51c beim ersten Eingrelfen elnge- 
fUhrt und wlrd das Paar von Werkzeughaltern auf elnem Paar von 
parallelen Wellen 61 bewegt, so berUhrt demgemafl der zwelte 
Plattenabschnitt 2411b des Plattenelementes 241b elne Selt n- 

20 fiache 5001b der Kopfnut 500b, und zur selben Zeit berUhrt 

der zwelte Plattenabschnitt 2411c des Plattenelementes 241c 
elne SeltenflSche 5001c der Kopfnut 500c. Bel elnem anderen 
Fall berUhrt der zwelte Plattenabschnitt 2411b des Plattenele- 
mentes 241b elne S itenflMche 5002b d r Kopfnut 500b und gleich- 

25 z Itlg d r zw it Plattenabschnitt 2411c das Platten lement 241 c 
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elne SeitenflSche 5002c der Kopfnut 500c, 

Demgemafl lost slch die Klinge 501 von der Kllnge 502,oder 
die Klinge 502 lost slch von der Klinge 501, und es wlrd zwl- 
schen belden Klingen eln Zwischenravim hergestellt. 

Wenn das Verschiebeelement 24 nach Bewegung eines Paares 
der Werkzeughalter 51b und 51c auf dem Paar-von parallelen 
Wellen 61 nach vorne bewegt wird, warden der zwelte Flatten- 
abschnitt 2412b des Plattenelementes 241b und der dritte Plat- 
tenabschnltt 2413c des Plattenelementes 241c nachelnander In 
die Kopfnut 500b bzw. die Kopfnut 500c eingefUhrt. Daher nShert 
slch die Klinge 501 der Klinge 502, oder die Klinge 502 nMhert 
slch der Klinge 501, und beide Klingen kommen miteinander in Be- 
rUhrung • 

Eine abgewandelte AusfUhrungsf orm der Erf indung 1st in 
15 Flgur 10 im Zusammenhang mit einer Werkzeugposltionierein- 

rlchtung fUr Schlitzwerkzeuge 501 uni 502 gezeigt, die an ei- 
nem Paar von parallelen Wellen 61 B der Schlitzvorrichtung 6B 
angebracht sind, um elne Bahn 62 der Wellpappe, die kontlnuler- 
llch welterbewegt wlrd, In der Bewegungsrlchtung derselben zu 
20 schlltzen. Die Vorrlchtung 6B gemSfl dleser AusfUhrungsform 

welst eln FUhrungs element IB auf, das denselben Aufbau wle den 
der vorhergehenden AusfUhrungsf orm hat und an den Rahman 67 
parall 1 zu zw 1 drehbaren ¥ 11 n 61B d r Vorrichtiong 6B b - 
featlgt 1st, Dl St u reinrlchtungen 2B zvir W rkz ugzufUhrung 
25 hab n dens Iben Aufbau wl den d r Steu reinrlchtungen 2 fUr die 
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WerkzeugzufUhrung der vorhergehenden Ausftihrungsf orm mit Aus- 
nahme der Bef estlgiingsstellen der Vers chie bee lemente iind des 
Antrlebsmotors und der Formen der PI attene lemente , von denen 
genauso viele vorgesehen sind, wle Verkzeuge 501 und 502 vor- 
handen sind. Jede der Steuereinrichtungen 2B zur Werkzeugvor- 
fUhrung ist dazu ausgebildet, fUr sich alleine auf dem FUhrungs- 
element 1B mit Hilfe des Antrlebsmotors 23B zu laufen, der an 
elnem Rahmen 22B Jeder der Steuereinrichtungen 2B zur Werkzeug- 
zufUhrung angebracht ist, und hat Verschiebeelemente die 
am oberen Teil des Rahmens 22B befestigt Bind. Jedes der Ver- 
schiebeelemente 24B hat ein Plattenelement 241 B, Diese Piatt en- 
elemente 241 B kSnnen in die Kopfnuten 500 und 500a der ¥erk- 
zeughalter 51 und 51a, die den Verschiebeelementen 24B ent- 
sprechen, eingeftlhrt werden und mit diesen in Eingriff kommen. 
Obare Endabschnitte 241 OB und ein U-fBrmiger Kantenabschnitt 
241 1B des Plattenelementes 241 B sind ziom Ende hin abgeschrfigt. 
Ein U-formiger Plattenabschnitt 241 2B des Plattenelementes 241B 
hat eine gleichf Srmige Breite. Die Breite ist gleich der Breit 
des ©rsten Plattenabschnittes 2411 des Plattenelementes 241. 

Eine Bewegungseinrichtung 3B ist mit zwei entgegengesetzten 
Platten 68, mit der sie drehbar beide Enden des Paares der W 1- 
len 61B lagert, mit Sttltzrahmen 69, die an den seitlichen Sei- 
ten eines Rahmens 67 befestigt sind, urn die Platten 54 zu tragen, 
wobei vertikale Hin- und Herbewegung derselben durch den Rahmen 
ermBglicht ist, und mit einem Kolbenzylinder 3B1 versehen ist, 
der am oberen Teil dee Rahmens 67 vorgesehen ist und eine Kol- 
b nstange 3B11 hat, die mit der Platte 68 v rbunden ist, so daB 
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die Flatten 68 entlang den StUtzrahmen 69 angehoben Oder ab- 
gesenkt warden kSnnen. 



Die Bewegungselnrichtung 3B dieser AusfOhrungsf orm dient 
auch dazu, \m die Vorrlchtung 6B vertikal zwischen der Stel- 
5 lung S1 zum Schlitzen der Bahn 62 und der Stellung S2 zum Po- 

sltlonleren Jeden Verkzeuges hin- und herzubewegen. Die Po- 
sitionierung der Werkzeuge 501 und 502 auf den Wellen 61 B der 
Vorrichtung 6B, die in der Stellung S2 ist, wird auf solche 
Weise durchgefiihrt, dafl jeder der Werkzeughalter 51 und 51a 

10 aus seiner f eaten Verbindung mit den Wellen 61 gelost wird. 

Anschliefiend wird die Kolbenstange 3B11 des Kolbenzylinders 
3B1 der Bewegungseinrichtung 3B herausbewegt, um die Wellen 
61 nach unten zu bewegen und tun das Plattenelement 241 B Je- 
des Verschiebeelementes 24B, daB an den Stellen in Wartestel- 

15 lung steht, die den Kopfnuten 500 und 500a Jedes Paaree der 

Werkzeughalter entsprechen, gleichzeitig in den ersten Nutab- 
schnitt 5001 der Kopfnut 500 und den ersten Nutabschnitt 5001a 
der Kopfnut 500 einzuftlhren, Anschliefiend erlaubt die selbe 
Arbeitsweise wie bei der vorhergehenden Ausfiihrungsf orm, dafl 

20 iede dor Steuereinrichtungen 2B fUr die Werkzeugzuflihxnxng fUr 

sich allein sich auf dem Fiihrungselement 1B zur gewtinschten 
Stellung bewegen kann und dort anhalten kann. Dann wird die 
Kolbenstange 3B11 weiter herausgestreckt, um die Wellen 61B 
abzusenken, wodurch der zweite Nutenabschnitt 5002 der Kopf- 

25 nut 500 und der zweite Nutenabschnitt 5002a der Kopfnut 500a 

des Werkzeughalters gleichzeitig mit dem Plattenelement 241 B 
jedes V rschiebeel mentes 24B in Eingriff gebracht werden« 
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Danach werden die Werkzeughalter 51 und 51a an den Wellen 
61 B Starr befestigt, und zwar auf ahnllche Weise wie bei der 
vorhergehenden Ausftihrungsform, und es wird dann die Kolben- 
stange 3B11 dea Kolbenzylinders 3B1 zxirilckgezogen, so dafl 
die Plattenelemente 241 B slch glelchzeitlg von den Kopfnuten 
500 und 500a der Werkzeughalter ISsen, und die beiden Wellen 
61 B werden in die Stellung S1 angehoben. 

Eine veitere Ausfiihrungsf orm der Kopfnuten der Werkzeug- 
halter ist in Figur 11 gezeigt. Ein Werkzeughalter 51d eines 
Paares von Werkzeughaltern 51 d und 51 e hat einen Hauptteil 
511d, einen Kopfteil 512d und einen Aufnehmabschnitt 5l4d. 
Der Hauptteil 511d ist gleitend auf der Welle 61 befestigt, 
und der Kopfteil 51 2d ragt in Form eines Ringes auf einem 
axialen Ende des Hauptteiles 51 1d hervor. Der Aufnehmabschnitt 
51 4d ist durch (nicht gezeigte) Schrauben am anderen axial n 
Ende des Hauptteiles 51 Id befestigt. 

Eine flache Nut 5111d ist zwischen dem Kopfteil 51 2d und 
dem Aufnehmabschnitt 5l4d ausgebildet. Ein Klingenhalter 513 
ist gleitend auf der flachen Nut 511 Id befestigt, das h ifit, 
auf dem Hauptteil 51 Id. Da eine (nicht gezeigte) Feder auf 
dem Hauptteil 51 1d vorgesehen ist, kann sich der Klingenhal- 
ter 513cl nicht in Umfangsrichtxing drohen, Eine Klinge 501 ist 
auf dem Klingenhalter 513d befestigt, 

ZusammendrUckbare Federn 515d aus lastisch m Material sind 
zwischen dam Kling nhalt r 513d xind dem Aufnehmabschnitt 51 4d 
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engeordnet, und es ist elne Kopfnut 500d zwlschen dem Kopf- 
teil 51 2d und dem Kllnganhalter 513d ausgebildet. 

Die Breite der Kopfnut 500d lat glelch der Dlfferenz der 
Brelte des ersten Platte nabs chnlttes 2411 des Platte nelemen- 
5 tea 241 und dem Zwlschenraum zwlschen der Kllnge 501 imd der 

Klinge 502. 

Der andere Werkzeughalter 51 e des Paares dieser Werkzeug- 
halter hat elnen Kopfabschnitt 51 2e und einen kllnge naufneh- 
menden Abschnitt 51 3e. Sle ragen In Form eines Rlnges an bei- 
den axialen Endes eines Hauptteiles 51 1e hervor, der gleitend 
auf der Welle 61 befestigt ist. Die Klinge 502 ist am klingen- 
aufnehmenden Abschnitt 51 3e befestigt. Eine Kopfnut 500e ist 
zwischen dem Kopfabschnitt 51 2e und dem klingenaufnehmenden 
Abschnitt 51 3e ausgebildet. Die Breite der Kopfnut 500e ist 
gleich der Breite des ersten Plattenabschnittes 2411 des Plat- 
tenelementes 241 • 

Venn das Paar von Plattenelementen 241 jedes Verochiebe- 
elementes 24 in die Kopfnuten 500d und 500e des entsprechen- 
den Paares von Werkzeughaltern 51 d und 51 e eingeftlhrt wird, 
20 drllcken demgemafl die Plattenelemente 241 ^ die in die Kopfnut 

500d eingefUhrt sind, den Klingenhalter 513d in Richtung ziom 
Aufnehmeabschnitt 51 4d gegen die Kraft der zusammendrllckbaren 
Fed rn 51 5d. Daher wird die Kling 501, die am Klingenhalter 
513d befestigt iat, in wenig von der Kling 502 wegbewegt, 
25 wodurch ein Zwiach nraum zwiachen beid n Kllngen 501 und 502 

909817/0727 

- 22 - 



10 



15 



BNSDCXJIO: <Oe_2844S6»A1J_> 



2844569 



hergest lit wir. Als Ergebnls slnd die Kllngen sogar dann ge- 
schtltzt, wenn das Paar von Werkzeughaltern 500d und 500e aus 
ihrer starren Verbindung mlt der Achse 61 gelSst und auf die- 
ser bcwegt warden. 



LSsen slch andererselts die Plattenelemente 241 sowohl von 
den Kopfnuten 500d und 500e, nachdem das Paar von Werkzeug-- 
haltern 51 d und 51e an den gewUnschten Stellen auf den Well n 
61 befestigt ist, so fUhren die zusammendrUckbaren Federn 
51 5d den Klingenhalter 513d in die ursprUngliche Stellung zu- 
rllck, wobel die auf dem Klingenhalter 513d befestigte Klinge 
501 gegen die Klinge 502 gedrUckt wird, wodurch beide Klingen 
501 und 502 in BerUhrung miteinander gehalten werden. 

Bei den Ausftlhrungsf ormen der erf indungsgemSflen Vorrichtung, 
die oben beschrieben wurden, kamen die Kopfnuten 500 und 500a 
der Werkzeughalter 51 und 51 mit den Plattenelementen 241 und 
241B des Verschiebeelementes in Eingriff , und die Kopfnuten 
500b und 500c der Werkzeughalter 51 und 51c kommen in Eingriff 
mit den Plattenelementen 241b und 241c des Verschiebeelementes 
24. Beidemale wird der Eingriff durch zwei verschiedene Schrit- 
te ausgefUhrt, die ein erater Eingriff und ein nachf olgender 
zweiter Eingriff sind. Wenn der erste Eingriff durchgeftlhrt wird 
und wenn eines der Paare der Werkzeughalter 51 und 51a oder d r 
Werkzeughalter 51b und 51c axial auf den Achsen 61 bewegt wird, 
wird der Zwischenraiam zwischen den Klingen 501 und 502 herge- 
stellt, und wenn der zweite Eingriff durchgefvlhrt wird, kommen 
die b iden Klingen in BerUhrung miteinander. 
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Bei dieser Ausftlhrungsf orm wlrd ^edoch nur ein Eingriff 
durch elne einzige Betatigung durchgefUhrt . Der ZwlschenraxAm 
zwlschen belden Klingen wird durch den Eingriff gebildet, und 
beide Klingen kommen in Berllhrung miteinander, wenn der Ein- 
5 griff beendet wird. In dieser Hinsicht ist diese AusfUhrung 

sehr verschieden von den anderen AusfOhrungsf ormen. 



Bei dieser AusfUhrungsf orm wird die erf indungsgemaBe Auf- 
gabe dadruch gelost, dafl ein Werkzeughalter benutzt wird, der 
denselben Aufbau wie der Werkzeughalter 51 d hat, und zwar an- 

10 stelle des Werkzeughalters 51 e, oder es wird ein elastisches 

Material wie z. B. Kautschxik oder Shnliches anstelle der Fe- 
dern 51 5d benutzt* Die erfindungsgemSBe Aufgabe wird auch ge- 
18st, indem das Plattenelement vex^endet wird, dessen Breite 
um die Breite des Zwischenraumes zwischen beiden Klingen gro- 

15 fier ist als diejenige der Kopfnut, falls die Breite anders 

ausgewShlt wird. 
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